




• GRANDES VOLUMENES DE :

• VINAZAS (MOSTO)

• MATERIA ORGANICA E INORGANICA

• ALTAS TEMP.   > 95°C

• MALOS OLORES

• ALTO NIVEL DE COLOR

• ALTO NIVEL DBO.

• ALTO NIVEL DQO.

DESTILERIAS DE ALCOHOL & TEQUILA 

CARACTERISTICAS DE LAS DESCARGAS



CONDICIONES  DE OPERACIÓN CONVENCIONALES





A- INGENIERIA
. * Ingenieria Conceptual

*   *    Ingenieria Basica

* Ingenieria en detalle

* Memorias

*    Desarrollo de Teccnologías

*    Diseño & Construccción

B - Desarrollo y Dirección de Proyectos :
 - Plantas de Tratamiento de Aguas Residuales

Industriales,  Municipales & Domésticas.

- Sistemas de Bio gas & Co Generación

- Administracion de construcion

ü - Administracion de proyectos

- Puesta en Marcha

ü
C - Construcción :

- Obra Civil

ü - Movimiento de tierras

ü - Cimentaciones

ü - Estructuras metalicas

Tanquería en acero .

- Tuberias



PROCESO TRAT. VINAZAS



PROCESO DE DIGESTION 

ANAEROBICO & FLUJO DE ENERGIA

ACIDO 

ACETICO

H 2 

CH 4 

28%

20%

76%
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72%
PASO1

HIDROLIZIS & 

FERMENTACION

PASO2

Acetogenesis & 

dehydrogenation

ALTO NIVEL DE 

ACIDOS 

ORGANICOS

PASO3

FERMENTACION DE METHANO



DIGESTOR ANAEROBICO



ENTRADA AL DIGESTOR

SALIDA DEL  DIGESTOR

TRATAMIENTO BIOLOGICO

SISTECO



RELACION  VINAZA / M3.  Vs  PRODUCCION  BIO GAS / Ft 3

1 Lt. Vinaza > 150.000 Mg. / Lt.  DQO  = 1.5 Ft 3 Bio Gas

1 Lt. Alcohol = 12 - 15 Lts Vinaza

1.000 Lts. Alcohol= 15.000 Lts. Vinaza = 22.500 Ft3. Bio Gas

Ref. Bio Gas  Ft 3  Vs.  Vapor  saturado 150 PSIG.

2. 5 Ft 3 Bio Gas = 1 Lb. Vapor

16 Lbs. Vapor =     1 Lt.  Alcohol

REF. COMBUSTOLEO Vs. VAPOR SATURADO 150 PSIG

1 Lt. Combustoleo = 33 Lbs. Vapor.

0.5 Lt. Combustoleo = 16 Lbs. Vapor  = 1 Lt. Alcohol

40 Ft 3 Bio Gas =   1 Lt. Alcohol

40.000 Ft 3 Bio Gas = 16.000 Lbs. Vapor = 1.000 Lts. Alcohol

16.000 Lbs. Vapor  =  485  Lts. Combustoleo = 1.000 Lts. Alcohol.

Precio Combustoleo  $ 2.40 / Lt.

Costo producciòn vapor / cada 1.000 Lts. Alcohol. $ 1.164.00

APORTE BIO GAS 7. 080 LBS. VAPOR = 44. 2  % - $ 0.00

Costo ton. Vapor. $ 165.00/ Aprox.



TRATAMIENTO QUIMICO SISTECO

1 2
3



PRODUCTO  FINAL



DESC. DIGESTOR

TRAT. QUIMICO 

1.500 PPM POST 

OXIDACION

400 PPM

FILTRACION

< 100 PPM

ESCALA REMOCION DQO / PPM  

57.000 PPM



PHILLIPENES ALCOHOL DISTILLERY









GUATEMA ALCOHOL DISTILLERY



DOMINICAN REPUBLIC ALCOHOL DISTILLERY



DESARROLLO CONSTRUC. & PUESTA EN MARCHA



sisteco 

TECNOLOGIAS

CONVENCIONALES

AREA REQUERIDA  TECNOLOGIA SISTECO .
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REF. COSTOS DE INVERSION
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SISTECO S.A.

SISTECO S.A.

TECNOLOGIAS

CONVENCIONALES

REFERENCIA DE COSTOS DE OPERACIÓN POR                

M3 / AGUA RESIDUAL TRATADA

REF:                                  

US $4 .00/ M3

%

US $ 1.80 1.20 0.75 0.48



PANEL ELECTRICO MODULAR



AUTOMATIZACION  PLC & SOFTWARE



ANTES

DESPUES

APLICACIÓN EN 

FERTIRRIEGO



.- RECUPERACION Y REUTILIZACION DE LA AGUAS PARA .- UTILIZARSE EN CALDERAS, 

SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO, RIEGO, LIMPIEZA, ETC.

.- PRODUCCION DE GAS METHANO; A UTILIZARSE COMO COMBUSTIBLE ALTERNO 

EN CASA DE FUERZA.

.- CONTROL TOTAL DE MALOS OLORES.

.- REMOCION DE COLOR 99.5% .

.- GENERAR ABONO ORGANICO; BASADO EN LOS DESECHOS SOLIDOS .

.- AREA REQUERIDA <  AL 50%  CON RESPECTO A TECNOLOGIAS CONVENCIONALES.

.- REDUCCION DE COSTOS POR CONSUMO DE ENERGETICO SOBRE UN 50 % .

COSTO DE INVERSION < 50 % OTRAS TECNOLOGIAS.

BENEFICIOS:

TECNOLOGIA SISTECO


